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PRASITEC / TelaCut COMO USAR EL MANUAL

Encuentre lo que necesita

Empiece por la guia rapida y consulte después la seccién de cada tarea. Los nombres de comandos vy la
imagen de la interfaz corresponden a la versiéon en espainol de TelaCut.

Instalacién, actualizacion y licencia 3
Su primer plano de corte 4
La ventana principal 5
Crear, guardar y abrir proyectos 6
Materiales, unidades y giro 7
Registrar y revisar las piezas 8
Importar TXT, Excel y CSV 9
Aplicar cintas de borde 10
Consumo de cinta y pérdida de corte 11
Corte libre o guillotinado 12
Restricciones de maquina y recortes 13
Calcular, cancelar y continuar 14
Indicadores y prueba del minimo 15
Comprobar la secuencia de cortes 16
Navegar, seleccionar y editar 17
SNAP, ORTO y comandos 18
Organizar chapas y sobrantes 19
Proyectos por fases y repeticiones 20
Base de retales y continuacién 21
Informe, PDF y DXF 22
Recuperacién, idioma y mantenimiento 23
Resolver problemas 24
Lista de control antes de producir 25

Los ejemplos y dibujos son didacticos. Revise el plano, las condiciones de maquina y los documentos antes de producir.
Conserve el .tcut para seguir editando; PDF y DXF son salidas del proyecto.
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PRASITEC / TelaCut PRIMEROS PASOS

Instalacion, actualizacion y licencia

Registrese en telacut.com. Tras la confirmacion, la pagina inicia la descarga del instalador y ofrece un
botén para descargarlo de nuevo. La clave de activacién llega por correo electrénico; revise también la
carpeta de spam. Si la entrega estd pendiente, espere el mensaje o contacte con soporte.

1. Descargue TelaCutSetup-1.4.0.exe del sitio oficial. No es necesario descomprimir este archivo.

2. Guarde sus proyectos y cierre TelaCut. Antes de instalar una actualizacién, conserve una copia de los
archivos .tcut.

3. Ejecute el instalador, elija el idioma y lea los documentos mostrados. Complete la instalacion y abra
TelaCut desde el acceso directo.

4. Cuando se solicite, pegue la clave del correo en la pantalla de activacién. La confirmacién requiere
acceso a internet.

5. En Acerca de > Acerca de TelaCut, compruebe que la versién sea 1.4.0.

Firma digital

El editor del instalador firmado es Igor Prado da Silveira, titular del certificado utilizado por PrasiTec. En
las Propiedades del archivo, la pestafna Firmas digitales permite comprobar el firmante y la validez.
Windows puede seguir mostrando un aviso de reputacion; la reputacion y la presencia de una firma son
cuestiones distintas.

Si el archivo procede de otra direccién, tiene una firma no valida o muestra otro editor, detenga la
instalacion y consulte a PrasiTec. No necesita una cuenta en SSL.com ni cédigos de autenticaciéon
para usar TelaCut.

La licencia es valida para un equipo a la vez. Consulte Ayuda > Licencia. Para transferirla, desactivela en
el equipo anterior antes de activarla en el nuevo. La licencia y los proyectos son elementos distintos:
conserve ambos con cuidado.
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PRASITEC / TelaCut GUIA RAPIDA

Su primer plano de corte

Use un proyecto simple para conocer el flujo antes de trabajar con la lista completa de produccién. El
ejemplo utiliza un material ficticio y no define pardmetros de una maquina real.

1. Cree un proyecto en Archivo > Nuevo proyecto. Introduzca sus datos de identificacion y elija un
proyecto simple para este ejercicio.

2. En Archivo > Configuracion, seleccione mm, registre el material Ejemplo y defina una chapa de 1200
x 2400 mm.

3. Introduzca las dos filas de la tabla siguiente. Use exactamente el nombre del material registrado.

4. Elija el modo de corte adecuado. Para el ejercicio, deje la pérdida por la hoja en cero y no aplique
cintas ni restricciones de maquina.

5. Pulse Calcular. Compruebe la cantidad de piezas, su orientacion y los indicadores. Guarde el proyecto

en .tcut.
ID Material Cant. Ancho (mm) Long. (mm)
PO1 Ejemplo 4 300 600
P02 Ejemplo 2 400 800

La pérdida por la hoja en cero solo simplifica este ejercicio. En un trabajo real, introduzca la
pérdida efectiva del proceso y las restricciones aplicables antes de calcular.

Después del ejercicio

Haga una copia del proyecto y cambie una condicién a la vez: hoja, giro, cintas o modo guillotinado.
Recalcule y compare. La cantidad de chapas y el tiempo pueden variar porque cada cambio modifica las
disposiciones posibles.
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PRASITEC / TelaCut INTERFAZ

La ventana principal

Archivo  Hemamientas  Ayuda  Vista  Acercade

p Calcular Placas nuevas en el proyecto: 1

@ Archivo .txt Excel

e
PIEZAS (1) T encima | debajo | Cintas @ O
R
Material  Cant.  Anchura (cm) Long. (cm) Girar 90° m}p @Pp &
P-fi 3/Wood/Ac 4 30 40 5 Eh)
o &
vz i .
\‘“OOP E \ “\ch ] o [
22 w2 &=
< % DICON
1x Plancha 1 — Ago / Wood / Acero
et e 0 x 60 cm
100,00% aprovechado
6@}9 'b@pp P! ZooMm
s W @'a
\v \ e
e 2 ) 8 ca
CHAPAS APROVECHAMIENTO REUTILIZABLE PERDIDA
1 chapa(s) Aco / Wood / 100,00% 0,00% 0,00%
Acero
~ Detalle por material
Ago / Wood / Acero 1 chapals) 100,00% aprovechado 0,00% reutilizable 0,00% pérdida
RESUMEN POR FASE
m ORTO  GRID

v Historial de mensajes

Ejemplo ilustrativo de la interfaz 1.4.0 con datos ficticios de validacién. Los nombres de los materiales y
las medidas dependen de su proyecto.

Area Uso
Menus superiores Archivo, Herramientas, Ayuda, Vistas y Acerca de.
Tabla de piezas Importar, registrar y revisar IDs, materiales, cantidades, dimensiones y giro.

El botén Cintas abre el editor de bordes.

Area grafica Comprobar chapas, piezas, sobrantes y cortes. La barra lateral retine
edicién y zoom.

Indicadores Chapas, aprovechamiento, reutilizable y pérdida; detalle por material y
resumen por fase.

Barra inferior SNAP, ORTO, GRID, historial de mensajes y linea de comandos.

Lea el mensaje del comando activo antes del siguiente clic. Durante un calculo, algunas entradas y
acciones se bloquean para mantener la coherencia del proyecto.
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PRASITEC / TelaCut ARCHIVOS

Crear, guardar y abrir proyectos

1. Use Archivo > Nuevo proyecto o Ctrl+N. Si hay cambios, elija guardar, descartar o cancelar.

2. Complete la identificacion del proyecto. Nombre, cliente, responsable, direccion y fecha ayudan a
identificar el informe.

3. Pulse Ctrl+S para guardar. La primera vez, elija nombre y carpeta; después, el comando actualiza ese
archivo.

4. Use Archivo > Guardar como... o Ctrl+Shift+S para crear una copia sin sustituir la anterior.

5. Para continuar, pulse Ctrl+O, haga doble clic en el .tcut o arrastrelo a la ventana.

Qué conserva el .tcut

El proyecto guarda piezas, configuracion, identificacion y resultados. Segin el modo y el estado del
calculo, también conserva fases, retales e informacién para continuar la optimizacion. Compruebe
siempre el mensaje mostrado al abrirlo.

Cuando recalcular

Cambiar piezas, materiales, cantidades, medidas, giro, cintas, hoja, chapa o reglas de corte puede hacer
que el resultado anterior sea incompatible. Si el plano aparece como desactualizado, recalcule antes de
exportar o cortar.

Los archivos guardados con funciones de la 1.4.0 pueden no ser compatibles con versiones
anteriores. Conserve una copia antes de actualizar un proyecto antiguo o convertir entre proyecto
simple y por fases.

Al recibir un proyecto de otra persona, revise materiales, cintas, unidades y configuracion de la base de
retales. Compruebe el contenido antes de vincularlo a sus existencias reales.
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PRASITEC / TelaCut CONFIGURACION

Materiales, unidades y giro

Abra Archivo > Configuracién. La pestana Preferencias reline datos del proyecto y opciones de corte; la
pestana Materiales permite revisar el registro. Los campos indican la unidad utilizada.

Ajuste Cdémo usarlo

Unidad del proyecto Elija mm, cm o m. Las dimensiones de piezas y chapas deben ser nimeros
enteros en la unidad elegida.

Chapa Introduzca ancho y longitud positivos; compruebe la dimensién comercial
efectiva.
Material Use nombres que distingan elementos que no puedan mezclarse: tipo,

espesor o acabado.

Peso (kg/m?) Introduzca el valor del material cuando use indicadores de peso. El nombre
registrado no sustituye la comprobacién técnica.

Giro predeterminado Permite o impide el giro de 90° de las piezas de ese material.

Giro por pieza Habilita la eleccion en la columna Girar 90° para cada fila.

Al activar Giro por pieza, se desmarcan el giro predeterminado y todas las piezas de ese material.
Marque de nuevo solo las piezas que puedan girar.

Para una medida de 25 mm, introduzca 25 con la unidad mm. No introduzca 2,5 cm si produce una
dimensién no entera: elija una unidad menor. Los espesores de cinta, la pérdida por la hoja y los limites
de maquina tienen campos propios en mm.

Cambiar la unidad convierte las medidas; no debe cambiar el tamano fisico del proyecto. Revise los
valores convertidos y las validaciones antes de guardar. El idioma se elige en Preferencias y se aplica al
volver a abrir el programa.
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PRASITEC / TelaCut ENTRADA

Registrar y revisar las piezas

Campo Contenido

ID Identificacion Unica y estable, por ejemplo PO1.

Material Nombre registrado en los materiales del proyecto.

Cant. Numero entero mayor que cero.

Ancho / Long. Dimensiones acabadas positivas y enteras en la unidad del proyecto. Si hay

cinta, no descuente su espesor manualmente.

Girar 90° Editable cuando el material permite definir el giro por pieza.

1. Escriba directamente en las celdas. Confirme la edicidon antes de iniciar otro comando.

2. Use los botones arriba y abajo para insertar filas cerca de la selecciéon. También puede usar la fila
vacia al final de la tabla.

3. Seleccione las filas y pulse Delete para eliminarlas. Revise la seleccion antes de confirmar.

4. Revise cualquier fila marcada como no valida. Lea el mensaje o la ayuda del campo para localizar el
problema.

Errores frecuentes

ID duplicado, material inexistente, cantidad no valida, medida no entera en la unidad elegida o pieza que
no cabe en la chapa. El giro, la hoja, los recortes de borde y las cintas también influyen en la viabilidad.

La lista debe incluir todas las piezas necesarias. Dos piezas iguales pueden tener |IDs distintos para
la trazabilidad; compruebe las cantidades por ID en el resultado y el informe.
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PRASITEC / TelaCut IMPORTACION

Importar TXT, Excel y CSV

En el botén Archivo .txt, el formato tradicional usa una linea por pieza, sin encabezado. Ejemplo con
medidas en la unidad actual del proyecto:

PO1-Ejemplo-4-300x600
P0O2-Ejemplo-2-400x800

Con el botén Excel, use .xlIsx, .xIsm o .csv. Prepare la primera hoja con las cinco primeras columnas en

este orden:
ID Material Cantidad Ancho Longitud
PO1 Ejemplo 4 300 600
P02 Ejemplo 2 400 800

1. Defina primero los materiales y la unidad del proyecto.

2. Si usa encabezado, escriba ID en la primera celda. Evite celdas combinadas, titulos y totales
mezclados con los datos.

3. Importe el archivo o copie las cinco columnas y péguelas con Ctrl+V en la tabla de TelaCut.

4. Compruebe el mensaje de importacioén, las filas no validas y el total de piezas antes de calcular.

La importacién afiade datos a la lista existente. Para sustituirla, cree un proyecto nuevo o elimine
conscientemente los datos anteriores. No suponga que la importacion borra lo ya registrado.

También puede arrastrar archivos compatibles a la ventana. Los métodos de importacion pueden tratar
los errores de forma distinta: el TXT tradicional puede rechazar duplicados, mientras que la importacién
tabular conserva filas problematicas para corregirlas. Revise siempre el resultado.
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PRASITEC / TelaCut ACABADO

Aplicar cintas de borde

Pulse Cintas, junto a la tabla de piezas. En Tipos de cinta, registre nombre, acabado, ancho y espesor en
mm. Las especificaciones utilizadas se guardan con el proyecto.

1. En Bordes de las piezas, seleccione la pieza y el tipo de cinta.

2. Pulse los lados deseados: Superior, Derecha, Inferior e Izquierda. El contorno azul indica un borde con
cinta.

3. Use Aplicar a los 4 lados o Quitar todas cuando corresponda. Revise los cuatro lados antes de
guardar.

4. Introduzca la dimensién acabada en la tabla principal. TelaCut descuenta el espesor de las cintas
aplicadas para determinar la dimensién de corte.

5. Recalcule tras cambiar la cinta, su espesor o los lados donde se aplica.

Cintade 1 mm

Pieza acabada: 600 x 400 mm SULSEEN L

Corte: 598 x 398 mm Esquema sin escala.

Ejemplo: una pieza acabada de 600 x 400 mm con cinta de 1 mm en los cuatro lados requiere un
corte de 598 x 398 mm. La pérdida por la hoja se sigue tratando por separado.

Los bordes siguen la orientacién de la pieza en el plano. En materiales con veta, cara preferente o
acabado asimétrico, compruebe el giro permitido y la posicidn de las cintas en el dibujo, PDF y DXF
antes de producir.
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PRASITEC / TelaCut MEDIDAS DE PRODUCCION

Consumo de cinta y pérdida de corte

Consumo de cinta

En la ventana Cintas, abra Consumo de cinta. La vista previa corresponde a las piezas de la fase actual;
el informe consolida las ocurrencias del proyecto. El consumo se separa por especificacion de cinta.

Parametro Efecto

Sobrante por extremo (mm) Anade un sobrante en cada extremo de cada borde con cinta.

Margen de compra (%) Aplica un porcentaje sobre la longitud con los sobrantes.

Valores cero Mantienen la longitud nominal. El programa no redondea la compra a rollos
completos.

Compra = (longitud nominal + dos sobrantes por borde con cinta) x (1 + margen / 100). Estos ajustes
sirven para comprar cinta; no alteran la disposicién de las piezas.

Pérdida por la hoja

En Configuracion, introduzca la Pérdida por la hoja (mm) correspondiente al proceso. Este campo
admite hasta tres decimales. La pérdida se considera en el corte libre y en el guillotinado.

No sume la pérdida de corte a las dimensiones acabadas ni descuente la cinta dos veces.
Introduzca cada dato en su campo: pieza acabada en la tabla, cinta en el editor de bordes y
pérdida por la hoja en Configuracion.

Un pequeino cambio en la cinta o la hoja puede alterar mucho la disposicién y el tiempo de calculo. Un
caso con cintas puede ser mas rapido o mas lento; la cinta no elimina la necesidad de considerar la
pérdida por la hoja.
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PRASITEC / TelaCut MODO DE CORTE

Corte libre o guillotinado

Modo Qué comprobar

Libre Busca una disposicion en la chapa sin exigir una secuencia completa de
cortes guillotinados. Compruebe que el proceso de fabricacién pueda
ejecutar el plano.

Guillotinado Exige cortes rectos que atraviesan el panel disponible en cada paso.
Adecuado cuando el proceso depende de esa secuencia.

1 Separar el panel.

2 2 Cortar el panel obtenido.

Esquema sin escala.

1. Elija el modo en la configuraciéon del proyecto antes de calcular.

2. Introduzca la pérdida por la hoja y el giro. En modo guillotinado, compruebe también las restricciones
de maquina, si estan activadas.

3. Calcule y revise tanto la disposicion final como la secuencia de cortes.

4. Recalcule al cambiar de modo. Un plano generado en modo libre no se convierte en guillotinado solo
porque parezca sencillo.

El minimo de chapas puede variar entre modos. Compare resultados con las mismas piezas,
materiales, medidas, cintas y pérdida por la hoja. La prueba del minimo se aplica a las reglas
utilizadas en el célculo.
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PRASITEC / TelaCut

CORTE GUILLOTINADO

Restricciones de maquina y recortes

En Configuracién, despliegue Restricciones de la maquina y marque Aplicar al corte guillotinado.
Introduzca las medidas en mm segun el equipo y el proceso reales.

Campo

Interpretacion

Longitud maxima de cada
corte

Lado menor del panel para
mas cortes

Primera direccion de corte

Maximo de etapas

Permitir girar paneles entre
cortes

Limita la longitud del corte. Cero significa sin limite adicional.

Restringe paneles intermedios que recibirdn mas cortes. No es el tamafno
minimo de una pieza acabada ni de un sobrante desechado.

Automatica, paralela a la longitud o paralela al ancho.

Cada cambio de direccién inicia otra etapa, incluidos los recortes de borde.
Cero significa sin limite adicional.

Sin esta opcién, todos los cortes siguen la misma direccién, segun el
modelo de sierra con un eje de corte.

Recorte de borde de las chapas nuevas

Introduzca Superior, Inferior, Izquierda y Derecha segun el dibujo. El recorte es la retirada total del
borde, incluida la pérdida por la hoja. Los retales entran con bordes preparados; no reciben este recorte

de chapa nueva.

Girar paneles durante la secuencia es distinto de permitir el giro de una pieza por su veta o
acabado. Revise ambas reglas. Cambiar limites, recortes o direcciones exige recalcular.

Si no hay solucién, compruebe si los limites permiten producir las piezas. No desactive una restriccion

necesaria solo para obtener menos chapas.
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PRASITEC / TelaCut OPTIMIZACION

Calcular, cancelar y continuar

1. Revise materiales, cantidades, medidas, giro, cintas, hoja y modo de corte. Corrija los errores de
entrada.

2. Pulse Calcular. Observe la etapa y el tiempo transcurrido; algunas etapas pueden mantener la misma
descripcion durante bastante tiempo.

3. Para interrumpir, pulse Cancelar y espere la confirmacion. Evite finalizar el proceso desde Windows.

4, Tras la validacién, revise el mejor plano disponible. Si el minimo no esta demostrado, use la solucién o
continte la optimizacién cuando se ofrezca esa opcion.

5. Guarde el .tcut para conservar el trabajo y, cuando sea compatible, el estado acumulado de la
busqueda.
El tiempo puede variar

La dificultad depende de las disposiciones, materiales, cantidades, precisién y reglas de corte. Mas
estados o una hoja distinta no permiten predecir el tiempo. El programa ajusta el esfuerzo de la prueba
al trabajo estimado y a la velocidad observada.

Memoria y calidad del resultado

La etapa de prueba tiene proteccion de memoria. Si faltan recursos, puede quedar inconclusa mientras
el mejor plano viable sigue disponible. Esto no permite declarar un minimo que no se haya demostrado.

Cancelar una ronda adicional no equivale a borrar el resultado anterior. Revise el mensaje final: el
programa conserva el plano valido anterior cuando el nuevo intento no puede sustituirlo con
seguridad.

Manual de uso e Version 1.4.0 ¢ Octubre de 2026 14 /25



PRASITEC / TelaCut

RESULTADOS

Indicadores y prueba del minimo

Indicador

Significado

Mejor plano encontrado

Limite inferior
Minimo demostrado

Aprovechamiento

Reutilizable / Pérdida

955

Mejor plano

Cantidad de chapas de la mejor solucion viable encontrada.

Cantidad por debajo de la cual no puede estar la solucién, segun la prueba
disponible. No es un plano listo para cortar.

Se indica cuando el mejor plano y el limite inferior coinciden para el
problema y las reglas evaluados.

Area utilizada por las piezas vélidas.

Separan el sobrante Util reconocido en el plano del drea restante. Revise la
clasificacién antes de usarla.

54

Limite inferior

Ejemplo: un mejor plano de 55 chapas y un limite inferior de 54 significa que aun podria existir una
solucién de 54. Si ambos son 55, se ha demostrado el minimo para ese célculo.

«Minimo aun no demostrado» no significa que el plano sea invélido. «Minimo demostrado»

tampoco sustituye la revision técnica del material, corte, maquina, cintas, unidades y cantidades.

En proyectos por fases, revise el resumen de cada etapa y el total de chapas nuevas. No interprete la

prueba de una etapa aislada como un éptimo global de todas las decisiones de existencias y fases.
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PRASITEC / TelaCut EJECUCION

Comprobar la secuencia de cortes

En modo guillotinado, elija la chapa en la navegacién de cortes. Use las flechas de corte anterior y
siguiente para seguir el resaltado y la instruccion correspondiente.

1. Confirme material, dimensiones de la chapa y cantidad de repeticiones de ese dibujo.

2. Revise la informacion de maquina y recortes cuando esté activada.

3. Avance corte a corte. Compruebe qué panel se corta, su orientacién y la medida indicada.
4. Abra Archivo > Secuencia de cortes para consultar la secuencia disponible.

5. Compare el dibujo y las instrucciones con el PDF antes de liberar el plano para produccion.

Orden y orientacion

El corte debe atravesar el panel considerado en ese paso. Puede ser necesario recolocar un panel ya
obtenido para el siguiente corte, segln el permiso de giro y las etapas configuradas.

La secuencia representa las restricciones introducidas en el programa. No mide la maquina ni
detecta automaticamente limitaciones de apoyo, sujecion o seguridad del operario. Sigue siendo
necesario comprobar la ejecucién.

Si una ediciéon manual vuelve el plano incompatible con el modo o desactualiza la secuencia, respete los
avisos y recalcule o corrija antes de exportar.
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PRASITEC / TelaCut DIBUJO

Navegar, seleccionar y editar

Accién Como realizarla

Desplazar la vista Arrastre con el botdn central del raton.

Zoom Ctrl + rueda, botones laterales o menu Vistas.

Zoom global / Ventana Encuadre el conjunto o indique dos esquinas de la region deseada.

Seleccionar Pulse una pieza; use Ctrl + clic para anadir o quitar elementos cuando se
permita.

Cancelar / limpiar Esc cancela el comando activo; sin comando activo, limpia la seleccion.

Menu contextual Pulse con el botén derecho en el area grafica para acceder a las acciones
disponibles.

Mover, girar y medir

En Herramientas > Mover, siga las indicaciones de seleccidn, punto de referencia y destino. Girar
depende del permiso de rotacién de la pieza o material. En Medir, indique dos puntos vy lea las
diferencias y la unidad mostrada.

Use Ctrl+Z y Ctrl+Y para deshacer o rehacer operaciones disponibles en el historial. Algunas acciones

pueden bloguearse durante el calculo, por el estado del plano o por el modo de proyecto.

Las piezas superpuestas o fuera de la chapa invalidan el resultado para produccién. Respete
también la separacion de la hoja, el giro y la secuencia guillotinada. Corrija los errores resaltados
antes de usar los porcentajes o exportar.
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PRASITEC / TelaCut PRECISION EN LA EDICION

SNAP, ORTO y comandos

Funcion Uso

SNAP - F3 Ajusta el cursor a puntos geométricos. Pulse el botdn con el botén derecho
para elegir los modos disponibles.

ORTO - F8 Restringe el desplazamiento a la direccién horizontal o vertical desde la
referencia del comando.

GRID - F7 Muestra la cuadricula de referencia. Las opciones ajustan el espaciado y las
lineas principales periédicas. Revise la unidad mostrada.

Linea de comandos Escriba el comando o atajo y pulse Enter. Siga el mensaje de la barra
inferior.

Ayuda > Comandos y atajos Consulta y personalizacion de los atajos disponibles.

Atajo fijo Accién

Ctrl+N / Ctrl+O Nuevo proyecto / abrir proyecto

Ctrl+S / Ctrl+Shift+S Guardar / guardar como

Ctrl+Z / Ctrl+Y Deshacer / rehacer

Ctrl + rueda Acercar / alejar

Los atajos de la linea de comandos se pueden personalizar. Consulte la lista actual del programa; no
suponga que coincide con la de otro equipo. Evite duplicados y confirme los cambios con Guardar.

SNAP, ORTO y GRID ayudan a indicar posiciones; no corrigen automaticamente un plano invalido
ni sustituyen la validacion de las piezas y la pérdida de corte.
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PRASITEC / TelaCut EDICION DEL PLANO

Organizar chapas y sobrantes

Regiones reutilizables

En Herramientas o en la barra lateral, elija Region reutilizable (rectangulo) o Regidén reutilizable
(poligono), cuando esté disponible. Indique el contorno uGtil y compruebe que no invada piezas, pérdidas
de corte ni otras regiones.

1. Para un rectangulo, indique dos esquinas opuestas.
2. Para un poligono, indique los vértices en orden y termine segun la indicacién del comando.

3. Seleccione la regién para revisar sus controles y posicion. Delete elimina la regién seleccionada
cuando la accion esté disponible.

4, Compruebe el efecto en los indicadores y guarde el proyecto.

Agrupar y ordenar

Agrupar chapas reline representaciones equivalentes. Siga la seleccién de referencia y destinos indicada
en la barra inferior; los cambios en una referencia agrupada pueden afectar a sus repeticiones.
Desagrupar chapa permite separar parte del grupo cuando el estado del proyecto lo permite.

Eliminar chapas vacias elimina representaciones sin piezas. Reordenar chapas organiza la presentacion.

Revise cantidades e identificacion después de reorganizar.

Marcar un sobrante en el dibujo no significa que esté disponible para otro proyecto. Para
controlar su uso posterior, revise los registros de la base de retales y las acciones
correspondientes de entrada y consumo.
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PRASITEC / TelaCut PRODUCCION POR ETAPAS

Proyectos por fases y repeticiones

Use el modo por fases cuando las piezas deban producirse en un orden y los retales de una etapa
puedan servir para las siguientes. Configure el modo antes de iniciar la secuencia.

1. Organice las piezas de la primera fase. Use el selector de fases y el botén + para afadir las siguientes.
2. Use nombres claros, como Planta 1, Planta 2 o Lote A. Revise las piezas de la fase seleccionada.

3. Si una fase se repite, use Repetir fase e introduzca la cantidad de ocurrencias.

4. Compruebe las existencias disponibles para la etapa. Calcule y siga el resumen por fase.

5. Revise las chapas nuevas utilizadas y los retales que entran y salen de cada ocurrencia.

Fase 1 > Retales utiles > Fase 2

Cada ocurrencia considera las existencias disponibles en ese momento.

Las repeticiones se calculan en secuencia y pueden aprovechar retales anteriores. Por ello, no
multiplique solo el resultado de la primera ocurrencia sin revisar la secuencia completa.

Cambiar piezas o reglas de una etapa puede afectar a las siguientes. Lea el aviso de resultados
desactualizados y recalcule la parte solicitada. Conserve una copia antes de reiniciar desde la
primera etapa.
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PRASITEC / TelaCut EXISTENCIAS

Base de retales y continuacion

La base de retales registra sobrantes Utiles para otros calculos. Distinga el sobrante representado en el
plano, su registro en la base y su disponibilidad fisica en almacén.

1. Abra la base desde el control de retales del proyecto y compruebe qué archivo esta vinculado.
2. Revise material, dimensiones, cantidad, identificacién y disponibilidad de cada retal.

3. Al aportar retales a un céalculo, compruebe qué piezas cubrirdn y cudles seguiran necesitando chapas
nuevas.

4. Tras producir, mantenga los registros coherentes con las existencias fisicas. Evite ofrecer el mismo
retal a trabajos distintos simultaneamente.

5. Al recibir un .tcut externo, confirme el vinculo de la base antes de permitir que use un archivo local o
de red.
Continuar un proyecto por fases

Después de cancelar, guardar y abrir de nuevo, revise el mensaje sobre las etapas completadas y la
pendiente. Un borrador recuperable no equivale a un plano completamente validado.

Use la continuacion ofrecida por el programa. Para reiniciar toda la secuencia, estéa la opcién Reiniciar el
calculo desde la primera etapa, asociada al calculo. Lea la confirmacién y conserve una copia del
proyecto antes de hacerlo.

Si la base falta, es invalida o no esta disponible, no recree registros por suposicion. Compruebe la
ruta, la copia de seguridad y la disponibilidad real antes de continuar.

Manual de uso e Version 1.4.0 ¢ Octubre de 2026 21/ 25



PRASITEC / TelaCut DOCUMENTACION

Informe, PDF y DXF

1. Revise el plano y la identificacién del proyecto.

2. En Archivo > Generar informe, abra la vista previa cuando se ofrezca. Los proyectos grandes pueden
necesitar mas tiempo para dibujar las paginas.

3. Revise cantidades, unidades, materiales, repeticiones, cintas, pérdidas e identificacion de fases.

4. Use las opciones disponibles para imprimir o guardar el PDF.

5. En Archivo > Exportar DXF, elija carpeta y nombre. Abra el resultado en CAD y compruebe escala,
textos y contornos.

Contenido que debe comprobar

En corte guillotinado, revise la secuencia y su continuacién entre paginas. Para las cintas, compare los
bordes indicados en el texto con el dibujo y compruebe el consumo por especificacién. En proyectos
por fases, revise todas las ocurrencias y el total de chapas nuevas.

El PDF y el DXF son salidas para comunicacién y produccion; el .tcut permite continuar el
proyecto en TelaCut. Conserve el .tcut junto con las revisiones emitidas de los documentos.

Antes de enviar

Abra el PDF en otro lector y el DXF en el programa de destino. Compruebe que no haya texto
recortado, escalas erréneas ni piezas en posiciones invalidas. Use nombres que identifiquen el proyecto
Y su revisién para no mezclar emisiones.
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PRASITEC / TelaCut CONTINUIDAD

Recuperacion, idioma y mantenimiento

Recuperacion tras una interrupcion

Si existe una copia de recuperacion, el programa puede ofrecerla al abrir. Revise su contenido y guarde
la version recuperada en un archivo elegido por usted. Comparela con el original antes de sustituirlo.
Idioma y tema

TelaCut ofrece portugués, inglés y espanol. El instalador permite elegir el idioma; una preferencia ya
guardada tiene prioridad. Al cambiar de idioma en Configuracién, vuelva a abrir el programa segun el
aviso. El botén de tema alterna claro y oscuro sin cambiar el proyecto.

Actualizaciones

Use Ayuda > Buscar actualizaciones para consultar las versiones disponibles. Guarde y cierre los
proyectos antes de ejecutar otro instalador. Use el sitio oficial y compruebe la firma digital del archivo.
Licencia

En Ayuda > Licencia, consulte la validez y la activacién. Algunas operaciones no estan disponibles si la
licencia ha vencido o no esta activada. Siga el mensaje mostrado y consulte a soporte para renovar o
transferir.

Mantenga una rutina propia de copias de seguridad de proyectos y de la base de retales. La
recuperacién automatica no sustituye las copias de seguridad ni garantiza que se hayan guardado
todas las ultimas acciones.
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PRASITEC / TelaCut

SOPORTE

Resolver problemas

Situacion

Qué comprobar

Calcular no disponible

La pieza no cabe

Célculo lento

Minimo no demostrado

Plano desactualizado

La descarga no empezd

El correo no llegd

Fallo de validacion

Piezas validas, material registrado, medidas y cantidades, licencia y
ausencia de otra operacién en curso.

Unidad, medidas acabadas/de corte, giro, chapa, hoja, recortes y limites de
maquina.

Etapa/crondmetro, nimero de piezas, reglas y recursos del equipo. Si lo
necesita, cancele y espere la confirmacion.

El plano puede ser valido; revise el mejor plano y el limite inferior. Continte
solo si el esfuerzo adicional resulta Gtil.

Recalcule tras cambiar datos que afecten al problema. No exporte una
revisidon antigua como resultado nuevo.

Use Descargar instalador en la confirmacion del registro. Revise la lista de
descargas y los mensajes del navegador.

Revise la direccion y el spam. Si la pagina indica entrega pendiente, espere
el procesamiento o contacte con soporte.

No use el plano para producir. Conserve proyecto, mensaje y diagnosticos
para su andlisis.

Al solicitar soporte, indique version 1.4.0, versién de Windows, pasos para reproducir, modo de corte,

unidad, hoja y cintas. Envie una captura vy, si puede compartirlo, una copia del .tcut. Quite la informacion

innecesaria.

Los diagndsticos estan en la carpeta local del usuario: AppData/Local/PrasiTec/TelaCut/Diagnostics.

Soporte puede indicar qué archivo resulta relevante. No muestre contrasenas ni claves de licencia en

capturas publicas.

Contacto: contato@prasi.tec.br e Sitio oficial: https://telacut.com/
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PRASITEC / TelaCut

COMPROBACION FINAL

Lista de control antes de producir

Comprobacion

Pregunta

Proyecto y revisién

Piezas y cantidades

Materiales y unidades

Giro y cara

Cintas y hoja

Proceso de corte

Existencias

Geometria

Documentos

Archivo de trabajo

¢El archivo y los documentos corresponden a la revisién que se va a
producir?

¢Estan todos los IDs y cantidades en cada fase u ocurrencia?

¢Son correctos el material, espesor, acabado, unidad y dimensiones
comerciales?

¢Se han respetado la veta, cara preferente y orientacion de las cintas?

¢Las medidas son acabadas? ;Se indicaron espesores y pérdida efectiva sin
descuentos duplicados?

:Son ejecutables el modo y, cuando proceda, la secuencia, recortes, etapas
y limites de maquina?

;Los retales existen, estan disponibles y no se han asignado a otro trabajo?

¢No hay superposiciones, piezas fuera de la chapa ni avisos de plano
desactualizado?

:Los PDF/DXF son legibles, usan la unidad correcta e identifican la
revision?

¢El .tcut y la base de retales tienen copia de seguridad?

La optimizacién ayuda a planificar. Liberar un plano para ejecucion exige revisar técnicamente el

material, las medidas y el proceso real.

Cambios desde el manual 1.3.0

Este manual sustituye las instrucciones del beta: materiales genéricos y unidades configurables, tres
idiomas, cintas, pérdida por la hoja, corte guillotinado y maquina, fases/retales, informe ampliado,
actualizacion e instalador firmado. Los ejemplos son didacticos y no garantizan rendimiento ni

aprovechamiento.
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